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当前
,

在推广绳索取心钻进技术的过程中
,

普遍存在着钻头碟形变相及硬岩
“
打滑

”
和寿命

较短等问题
。

因此
,

从钻头研究的角度来看
,

应

该研制长寿命
、

高效率
、

稳定性好的人造金刚石

孕镶钻头
,

以满足生产需要
。

为此
,

我们研制了 一 型绳索取心孕

镶人造金刚石钻头 以下简称 一 钻头
,

并先后在辽宁有色地质勘探公司 队兰家沟矿

区
、

山东地矿局 队东邓金矿
、

内蒙地矿局

队金厂沟梁矿区进行了钻进试验
,

取得了较好的

效果
,

现介绍于下
。

各矿区岩层概况

兰家沟矿区 以细粒及细粒一中粗粒似斑状

花岗岩为主
,

其中石英含量达 一 ,

肖氏硬

度 一 ,

单轴抗压强度 一 公斤

厘米
, ,

可钻性等级 一 级
,

属中高研磨性岩

层
。

另外还有少量 一 级的闪长纷岩及 一

级的石英脉
。

东邓金矿 主要是混合花岗岩 其中石英含

晕在
‘

砂又匕
一

单轴抗压强度断 。 一 公斤
,‘

厘来
,

可钻性 级
,

属弱研磨性岩层
。

金矿沟梁矿区 主要是棍合岩化斜长角闪片

麻岩和英安毕八 叮钻性 一 级
,

研磨性较弱
。

钻斗用金刚石的情况

各 一 家所用金刚石均属优质品级 如 所钻

头系用进 高强度粗粒人造金闪归 「
,

经回收测定

其抗压强度 日为 一 加 公斤 粒 占

回收量的
‘

一
‘ 。 ,

目为 畴, 公斤
,‘

粒 、占回

收城的 叭
。

其他各厂家的钻
一

头多用
‘

型

金刚石 个别厂家使用 型 我厂试验钻头

采用的是以 型为主并混入少量高品级人造

金刚石

钻头情况及试验效果

兰家沟矿 区 投入必 口径的 一

钻头 照片 个
,

平底型钻头 个
。

服片 一 型钻头外获

为有可比性
,

这批钻头所采用的金刚石
,

其品级
、

粒度
、

浓度和含量完全相同
,

胎体配方
、

水口形

状
、

水口数量和烧结工艺也完全一样
,

只是钻头
唇面有阶梯齿形和平底两种

,

在制做工艺上

一 钻头经过特殊处理
。

这批钻头与兄弟厂家

的钻头在兰家沟矿区的试验效果见表
。
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东邓金矿和金厂 沟梁矿区 在这两个

矿区投入的试验钻头也有两类
,

一是原 一

钻头
,

二是将上述的平底改为圆弧形唇面钻

头
,

每个矿区投放各类型钻头两个
,

钻头的其他

与可比性有关的结构要素均一致
。

试验效果见

表
、

表
。

东邓 矿区试脸幼果 衰

生生产产 钻头数数 钻 头头 平均时效效 平均寿命命 金刚石耗量量

一
家家 个 类 型型 米 小时 米 个 克拉 米

交错半底形形
。

,

普通型型
。

齿形
、

凹 凸形形
。

一 吸》

辽辽探探 圆弧形形
。

辽辽探探
。

东邓金矿区分别达到所试兄弟厂家钻头平均寿命

的 倍
、

倍和 倍左右 也分别 达 到 了本

室研制的平底 或圆弧底 钻头寿命的 倍
、

倍和 倍左右
。

钻速快 一 型钻头由于采用

了阶梯齿形的唇面
,

使作用在岩石上的钻压集中
,

碎岩自由面加大
,

三角沟槽里的岩石受挤压与振

动而造成破坏
,

从而有可能产生大体积的破体
另外

,

由于选用了一部分粗粒优质金刚石
,

所以

能保持唇面上的锋利刻刃 见照片
,

获得较高

的钻进速度
。

由上述 个表中可以推出 在兰家

沟矿区
、

金厂沟梁矿区
、

东邓金矿区
,

一

型钻头的时效分别达到了所试兄弟厂家钻头平均

时效的 倍
、

倍和 倍左 右 同 时也

超出了本室研制的平底及圆弧底钻头的钻速
。

还可继续使用
。

厂沟拐矿区试脸幼果 裹

生生产 一一钻头数 钻 头头 平均时效效 平均寿命命金刚石耗且且

厂厂家家 个 类 型型 米 小时 米 个 克拉 米 〕〕

高阶梯梯
。

叮加

辽辽探探 一
。

呀

辽辽探探 圆弧形形 吸

其中第 号钻头进尺 米
,

中途因水浪事故

而烧坏
。

对 一 型钻头的分析

寿命长 普通绳索取心钻头
,

不论是

平底还是圆弧形唇面
,

在钻进中大都呈蝶形变相
,

即当工作唇的外侧还有 毫米高度的金刚石层

时
,

其内侧已露出了无金刚石胎体
,

有的甚至提

前拉沟
,

致使钻头寿命明显下降
,

同时也浪费了

金刚石
。

针对这个磨损规律
,

一 型钻头在

制做时采取 了特殊的加工工艺
,

使钻头有良好的

保径性能
,

达到内外侧唇面磨损均衡
,

从而克

服了上述一般钻头碟形变相问题
,

延长了钻头寿

命
。

从上述 个表中所列数据可计算出 一

型钻头的寿命在兰家沟矿区
、

金厂沟梁矿区
、

照片 唇面上金刚石 出 刃

排粉冷却性能好 普通绳索取心钻头

唇面厚
,

不利于排粉与冷却
,

当钻速高时
,

易发

生微烧钻现象
。

而 一 型钻头
,

由于有三

角环槽把唇面夯成两个薄壁唇面
,

便于冲洗液带

走岩粉和冷却钻头 同时还增大了唇面与孔底
、

内径与岩心
、

外径与孔壁的间隙
,

从而减少了钻

头的多余摩擦
,

保证了冷却液的润滑间隙
,

避免

了高速钻进时容易发生的微烧事故
。

使金刚石出

刃保持锋利状态


