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机相用 2 mol /L氢氧化钠完全中和其中的酸后
再与萃余液接触一次回到萃取段。全流程萃取
循环平衡后，分别测定转相液和反萃液组成，如

表 6 所示。锂的萃取率达到 96%以上，反萃液

中钠、钾、镁杂质含量极少。经计算，若将反萃
液除酸蒸水后得到的氯化锂纯度可达 99%以
上。萃取剂经过多次循环无溶损，萃取性能良
好，萃取过程分相快，未见三相及乳化现象。

表 6 全流程萃取各出口平衡水相组分
Table 6 Component of export equilibrium liquid after the entire process extraction g·L －1

组分 Li Na K Mg Fe H + ( mol /L)
转相液 0. 067 1 8. 578 0. 454 1 84. 45 0. 030 4 0. 003 8
反萃液 8. 357 0. 064 1 0. 004 7 0. 014 1 0. 066 1 1. 532 7
原料液 2. 068 2. 344 0. 566 7 109. 9 — 0. 043 7

3 结 论

选用的 20%N523 － 30% TBP －50%磺化煤
油萃取体系从盐湖饱和氯化镁卤水中萃取锂，

经过八级全流程萃取后，锂萃取率可以达到

96%以上，反萃液中杂质含量低。有机相经多
次循环，萃取性能稳定，萃取分相快，无三相及

乳化现象。萃取剂便宜易得，萃取工艺流程简
单。此方法具有工业应用前景。
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